Zalacznik
do decyzji Prezydenta Miasta Leszna z dnia 5 czerwca 2024 roku o Srodowiskowych
uwarunkowaniach - znak 0S.6220.6.2023.

Charakterystyka przedsiewziecia

dla inwestycji pod nazwa: ,, Zabudowa lakierni na terenie zaktadu ASSA ABLOY Opening Solutions
Poland w Lesznie przy ul. Magazynowej 4" — zlokalizowanej na dziatce nr 18/2 (ark mapy nr 12,
obreb 0002 Leszno) o powierzchni 7,4490 ha.

l. Zakres przedsiewziecia.

W ramach przedmiotowego przedsiewzigcia polegajacego na zabudowie lakierni, begdacego
osobna, niezalezng instalacja w istniejacej hali zaktadu, zaplanowano zainstalowanie:

1) kabiny do lakierowania automatycznego oraz rgcznego z filtracja suchag, agregat wentylacyjny
nawiewny — elektryczny, podest no$no-obstugowy pod agregat,

2) suszarki tunelowej z ogrzewaniem elektrycznym do podsuszania oraz suszenia,

3) kuchni podawania farb z wentylacja, skrzynki sterowniczej,

4) przenosnika podwieszonego o ruchu taktowym z mechanizmem obrotu zawieszek w kabinie, szafy
sterowniczej,

5) robota lakierniczego i sprzet aplikacyjny reczny pneumatyczny firmy WAGNER,

6) instalacji gasniczej CO; dla kabiny automatycznej oraz kuchni podawania farb,

7) szafg sterownicza do sterowanie praca wymienionych urzadzen, bedzie stuzy¢ do lakierowania
elementéw samozamykaczy drzwiowych produkowanych w istniejacym zaktadzie.

Planowane przedsigwzigcie nie obejmuje przygotowania powierzchni detali do lakierowania, ktore
beda poddawane myciu w myjce znajdujacej si¢ poza automatyczng linig lakierowania cieklego.
Realizacja przedmiotowej inwestycji przewiduje wewnetrzng adaptacje czgsci hali produkcyjnej na
potrzeby zabudowy linii lakierowania, ktoéra bedzie niezalezng instalacja, mogaca dziata
samodzielnie, niezaleznie od pozostalych instalacji zlokalizowanych na terenie zakladu.
W planowanej linii lakierowania elementow samozamykaczy drzwiowych prowadzone beda procesy
z uzyciem lotnych zwiazkow organicznych (LZO), ktérych zaktadane maksymalne roczne zuzycie
bedzie wynosi¢ ok. 0,370 Mg. Obstuga komunikacyjna realizowana be¢dzie w oparciu o istniejaca
infrastrukture drogowa, w tym ruch logistyczny bedzie odbywat si¢ po drogach zaktadowych.
Eksploatacja przedsiewzigcia wigzaé si¢ bedzie z zatrudnieniem dwoch pracownikow, praca na
nowoprojktowanej linii lakierowania elementow samozamykaczy drzwiowych odbywac si¢ bedzie
dwuzmianowo a czas pracy pracownikow wynosi 1800 godzin rocznie na jedng zmiang.

1. Dane technologiczne.

Operacje naktadania warstw powloki lakierniczej beda wykonywane w kabinie lakierniczej z filtracja
suchg za pomoca robota lub recznie. Podstawowy program produkcji elementow samozamykaczy
drzwiowych bedzie prowadzony w sposob automatyczny. Czesci do lakierowania zawieszane beda
przez pracownika na stanowisku zatadunku przeno$nika podwieszonego o ruch taktowym
I transportowane do kabiny lakierniczej. Kabina moze obstuzy¢ 3 sztuki zawieszek jednocze$nie, ktore
automatycznie sg obracane dajagc mozliwos¢ dwustronnego pokrywania farbg. Nastepnie
polakierowane detale na zawieszkach przejezdza¢ beda do suszarki tunelowej z ogrzewaniem
elektrycznym i dalej poddawane beda ochtadzaniu m.in. w celu utwardzenia. W kolejnym etapie
procesu technologicznego jest stanowisko roztadunku i zatadunku detali. Kabina do lakierowania
automatycznego bedzie zbudowana w formie $ciany oraz podlogi odciggowej w obudowie z czterech
stron i wyposazona bedzie m.in. w: wentylator wyciaggowy, filtr dwustopniowy do filtrowania



odciaganego powietrza (filtr kartonowy, filtr szczelinowy i mata filtracyjna). Nad kabing lakiernicza
przewiduje si¢ usytuowacé plenum nawiewne z filtrem klasy EU5 a pod stropem beda zawieszone
ledowe oprawy oswietleniowe. Skrzynka zasilajaco- sterownicza z panelem dotykowym postuzy do
sterowania pracy urzadzenia.

Realizacja przedsiewzigcia bedzie wigza¢ si¢ z zastosowaniem typowych dla tego rodzaju
przedsiewzig¢ materiatow i surowcow budowlanych, takich jak: beton na posadzke, elementy
konstrukcyjne a ich rodzaj i ilo$¢ zostanie doktadnie okreslona na etapie projektu budowlanego. Na
etapie realizacji przedsiewziecia szacowane zuzycie wody wyniesie ok. 1m%dobe (tgcznie ok. 40 m®)
natomiast zuzycie energii elektrycznej wyniesie ok. 1IMWh/miesiac (acznie ok. 2 MWh). Etap
eksploatacji planowanego przedsigwziecia bedzie charakteryzowal si¢ nastgpujaca przewidywang
iloscig wykorzystywanej wody, surowcow, materialow, paliw oraz energii:

- Fonteplas AC 50 — farba akrylowa do powierzchni z tworzyw sztucznych (jednosktadnikowa,
wodorozcienczalna, potpotyskowa i metaliczna) - ok. 1 164 kg/rok

- jednosktadnikowa rozpuszczalnikowa farba akrylowa do powierzchni z tworzyw sztucznych oraz
metali — ok. 660 kg/rok,

- energia elektryczna — szacowane zuzycie to ok. 200,8 MWh/rok,

- sprezone powietrze — ok. 60 260 N m®/rok,

- detale do polakierowania (wielko$¢ produkcji) - ok. 400 000 szt./rok,

- ilo$¢ $ciekow bytowych wzro$nie o ok. 43,8 m®,

W trakcie realizacji inwestycji, ktéra odbywac si¢ bedzie w zamknigtej hali produkcyjnej, powstawac
beda nastgpujace przewidywane rodzaje i ilosci odpadow, w tym m.in. :

. Sposéob
L.p. Rod dpad Kod odpadullosé¢ [M .
P odzaj odpadu od odpadullose [Me] zagospodarowania
1 Opakowania z papieru i tektury 150101 1,00 odzysk
2 Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 1,00 odzysk
3 Opakowania z drewna 150103 1,00 odzysk
K - — Tosci =

4 Opa_ 0W31’1_13 zaw1era]qce_polzostaf 0SC1 substanql 15 01 10* 0,1 odzysk

niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry Odzysk, ew.

lej ieujete w i h h), tkaniny d . L
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do unieszkodliwianie,

5 |wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne | 15 02 02* 0,1 jezeli odzysk nie

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.

PCB). bedzie mozliwy

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
6 |wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne| 1502 03 1,0 odzysk
inne niz wymienione w 15 02 02

Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,

7 | odpadow materialéw ceramicznych i elementéw | 17 0102 |10 000 odzysk
wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
8 Drewno 17 02 01 0,5 odzysk
9 Tworzywa sztuczne 1702 03 0,5 odzysk
10 Zelazo i stal 17 04 05 2,0 odzysk
11 Kable i inne niz wymienione w 17 04 10 1704 11 0,5 odzysk
Materiaty izolacyjne inne niz ienione w 17 06
12 fy izolacy] 0111708 (‘)’g’m 170604 | 1,0 odzysk




Na etapie eksploatacji szacuje si¢, ze beda powstawaé rodzaje i ilosci odpadow wymienione

W ponizszej tabeli:

L.p. Rodzaj odpadu Kod odpadu | Tlo$¢ [Mg]

Szlamy z usuwania farb i lakierow zawierajgce rozpuszczalniki

1 . . L . 08 01 13*
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
2 |Szlamy z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 13 0801 14 336
3 Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajace 08 01 15* '
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne
4 Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz wymienione w 08 08 01 16
0115
5 Opakowania zawierajace _po'zostegosc:l substancji niebezpiecznych 15 01 10* 0.4
lub nimi zanieczyszczone

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w

innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
6 . . S . . 1502 02* 0,2

ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB).

7 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 15 02 03 0.5

scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Infrastruktura techniczna i urzadzenia ochrony Srodowiska.

1. Zanieczyszczenia z lakierni odprowadzane beda trzema emitorami, pionowymi, otwartymi,
o wysokosci wylotu minimum 57,4 m n.p.t. kazdy i o maksymalnej mocy akustycznej 85 dB kazdy.
2. Kabina do lakierowania z filtracjg sucha zostanie wyposazona w filtr dwustopniowy do filtrowania
odcigganego powietrza.
3. Wody opadowe i roztopowe bgda odprowadzane do istniejgcej sieci kanalizacji ogélnosptawne;.
4. Zuzyta woda z mycia detali przed lakierowaniem gromadzona bedzie w szczelnym pojemniku

5.

i przekazywana jako odpad specjalistycznym podmiotom do dalszego zagospodarowania.

Wytwarzane odpady magazynowane beda w szczelnych, zamykanych pojemnikach wykonanych
z materiatow odpornych na dziatanie magazynowanych odpadéw umieszczonych na szczelnym
podlozu w budynku magazynowania odpadow niebezpiecznych. Odpady beda przekazywane
specjalistycznym firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania

odpadami.




