SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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OBRAMOWANIE | OPASKA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ PRZY JEZDNI LUB CHODNIKU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem:
— obramowan jezdni, chronigcych przed uszkodzeniem bocznych konstrukcji nawierzchni,
— opasek oddzielajgcych rézne rodzaje nawierzchni od siebie oraz jezdnie od pobocza.

Obramowania i opaski petnig funkcje optycznego prowadzenia ruchu i odrézniajg sie barwg od nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obramowanie - obudowa krawedzi jezdni lub ciggu pieszo-jezdnego, zapewniajgca dobre boczne oparcie dla
warstw nawierzchni.

1.4.2. Opaska jezdniowa - rodzaj obramowania jezdni, stosowanego do odgraniczenia jezdni od pobocza, oddzielenia
réznych rodzajow nawierzchni oraz optycznego prowadzenia ruchu.

1.4.3. Opaska chodnikowa - rodzaj obramowania oddzielajgcego chodnik od pobocza oraz rézne rodzaje chodnikow
od siebie.

1.4.4. Obramowanie lub opaska z betonowej kostki brukowej — obudowa krawedzi jezdni lub chodnika wykonana z
betonowej kostki brukowe;.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
~YVWymagania ogolne” [1] pkt 2.
2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos$¢ materiatdéw z dokumentacjg projektowg
Materiat do wykonania robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST.
2.2.2. Materiaty do wykonania robot

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu obramowania lub opaski sa:
— betonowe kostki brukowe,
— materiat do wykonania podsypki,
— materiat do wypetnienia spoin,
— materiat do wypetnienia szczelin dylatacyjnych,
— beton na fawe,
— materiat na podbudowe,
— materiat do bocznego umocnienia obramowania.

2.3. Betonowa kostka brukowa
2.3.1. Cechy charakterystyczne

Jezeli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to do wykonania robdt nalezy uzyé betonowg kostke
brukowg o nastepujgcych cechach charakterystycznych:



a) odmiana: kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),

b) wzér (ksztatt): prostopadtoscienny,

c) wymiary: szerokos¢ min. 10 cm, grubo$¢ min. 8 cm, dlugos¢ wg zamowienia,
d) barwa: uzgodniona przez Wykonawce z Inzynierem.

2.3.2. Wymagania techniczne
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym okresla PN-EN 1338 [13].
2.3.3. Sktadowanie kostek

Kostke dostarczong na paletach mozna sktadowaé na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢
wyréwnane i odwodnione.

2.4, Materiaty na podsypke oraz do wypetnienia spoin i szczelin w obramowaniu lub opasce

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to zaleca sie stosowac nastepujgce materiaty:
a) na podsypke cementowo-piaskowg
— mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania PN-EN 13242 [14],
cementu powszechnego uzytku klasy 32,5 spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 [10] i wody odpowiadajgcej
wymaganiom PN-EN 1008 [12],
b) do wypetniania spoin
— zaprawe cementowo-piaskowg 1:2 spetniajgcg wymagania wg pktu a),
c) do wypetniania szczelin dylatacyjnych
— do wypetnienia gornej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowa¢ drogowe zalewy kauczukowo-asfaltowe
lub syntetyczne masy uszczelniajgce (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spetniajgce wymagania norm PN-
EN 14188-1 [15] i PN-EN 14188-2 [16],
— do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac¢ wilgotng mieszanke cementowo-piaskowg
1:8 z materiatow spetniajgcych wymagania wg pktu a) lub inny materiat zaakceptowany przez Inzyniera.

Sktadowanie piasku, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania, po dostarczeniu na budowe
powinno odbywac¢ sie na podfozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

Cement w workach, co najmniegj trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna przechowywac¢ do: a) 10 dni w
miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podiozu twardym i suchym, b) terminu trwatosci, podanego przez
producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i S$cianach oraz podtogach suchych i czystych. Cement
dostarczony na paletach magazynuje sie razem z paletami, z dopuszczalng wysokoscig 3 szt. palet. Cement
niespaletowany uktada sie w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workow trzywarstwowych). Cement dostarczany
luzem przechowuje sie w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych, betonowych), przystosowanych do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

2.5. Material na tawe
Do wykonania taw pod kraweznik mozna stosowac¢ beton klasy C 12/15 wg PN-EN 206-1 [11].
2.6. Materialy do podbudowy oraz do bocznego umochienia obramowania

Materiaty do podbudowy i bocznego umocnienia obramowania, ustalone w dokumentac;ji projektowej, powinny
odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej SST (m.in. wedtug ustaleh pktu 5) lub innym dokumentom zaakceptowanym
przez Inzyniera.

2.7. Zasypka ziemna

Ewentualna zasypka ziemna wystepujgca przy robotach moze byé wykonana dowolnym miejscowym gruntem
przepuszczalnym.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwo$cig korzystania
ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
— betoniarki do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— sprzet do wykonania obramowania i opaski z betonowej kostki brukowej (narzedzia tngce jak przycinarki, szlifierki
z tarcza do przycinania kostek, ptytowe zageszczarki wibracyjne z wyktadzing elastomerows),
— zageszczarki wibracyjne,
— przewozne zbiorniki na wode,
— sprzet do robdt ziemnych, do wykonania podbudowy i bocznego umocnienia obramowania.
Nalezy korzystac ze sprzetu dostosowanego swoimi wymiarami do warunkoéw pracy w wgskim pasie robot.



Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentdéw lub propozyciji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatléw

Materialy sypkie (piasek, kruszywo) mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi $rodkami
transportu, w sposob nie powodujgcy uszkodzen opakowania. Worki przewozone na paletach uktada sie po 5 warstw
workow, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane uktada sie na pfask, przylegajgce do siebie, w rownej wysokosci
do 10 warstw. tadowanie i wytadowywanie zaleca sie wykonywa¢ za pomocg zmechanizowanych urzadzen do
poziomego i pionowego przemieszczania tadunkow.

Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach - dowolnymi Srodkami transportowymi po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny byc¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Jako srodki transportu wewngtrzzaktadowego kostek na srodki transportu zewnetrznego mogg stuzy¢ wozki
widtowe, ktérymi mozna dokona¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na srodki transportu mozna wykorzystywac
réwniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajgcymi kostki
przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od
grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z
kostkami byly wysytane do odbiorcy srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.

Mase zalewowg nalezy pakowaé w bebny blaszane lub beczki. W czasie transportu nalezy stworzy¢é warunki
zabezpieczajgce bebny i beczki przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Sposéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i ST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w
zatgczniku.

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robét obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie koryta, podsypki, fawy, podbudowy,
3. wykonanie obramowania lub opaski,

4. umocnienie obramowania,

5. roboty wykonczeniowe.

5.

3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentaciji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ lokalizacje robot,
— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdt oraz ustalenia danych
wysokosciowych,
— usungé przeszkody, utrudniajgce wykonanie robaét,
— wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robot,
— zgromadzi¢ materiaty i sprzet potrzebne do rozpoczecia robét.
Mozna dodatkowo korzysta¢ z SST D-01.00.00 [2] przy robotach przygotowawczych oraz z SST D-02.00.00
[3] przy wystepowaniu robot ziemnych.

5.4. Warunki ogélne wykonania obramowania lub opaski

Obramowanie lub opaske jezdni oraz chodnika Wykonawca zobowigzany jest wykonaé zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST.

Obramowanie z betonowej kostki brukowej wykonuje sie z reguly na podbudowie lub tawie, w odpowiednio
wykonanym Kkorycie.

Opaske z betonowej kostki brukowej wykonuje sie zwykle na podsypce cementowo-piaskowej (a rzadziej na
podsypce piaskowej).



5.5. Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no$ne oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Koryto powinno by¢é wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami oraz przygotowane zgodnie z
wymaganiami SST D-04.01.01 [4].

Koryto musi by¢ skutecznie odwodnione, zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.6. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej powinien by¢ zgodny
z dokumentacja projektowa.
Wykonanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej SST, np.:
a) D-04.01.01+04.03.01 ,Dolne warstwy podbuddw oraz oczyszczenie i skropienie” [4],
b) D-04.04.00+04.04.03 ,Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie” [5],
c) D-04.04.04 ,Podbudowa z tlucznia kamiennego” [6],
d) D-04.05.00+-04.05.04 ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi” [7],
e) innych rodzajéow podbudéw odpowiadajgcych wymaganiom SST, norm, wytycznych Ilub indywidualnie
opracowanych ST zaakceptowanych przez Inzyniera.
Przy wykonywaniu podbudéw wymienionych w podpunktach b) i d) nalezy korzysta¢ z ustalen wymagan
technicznych WT-4 2010 [17]i WT-5 2010 [18].

5.7. Lawy
5.7.1. Lawa betonowa

tawe betonowg w gruntach spoistych koryta ziemnego wykonuje sie zwykle bez szalowania, a w gruntach
sypkich — z szalowaniem. Beton rozscielony powinien by¢ wyréwnywany warstwami.

Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w punkcie 2.5. Co 50 m nalezy stosowac¢ w tawie
szczeliny dylatacyjne wypetniane zalewami okreslonymi w punkcie 2.4c).

5.7.2. tawa ttuczniowa

tawe nalezy wykonaé przez zasypanie wykopu ttuczniem o $rednicy od 31,5 do 63 mm. Tiuczen nalezy
starannie ubi¢ polewajgc wodg. Gorng powierzchnie fawy ttuczniowej nalezy wyrowna¢ kruszywem o $rednicy ziarn
okoto 4+20 mm i ostatecznie zagescic.

Przy grubosci warstwy tlucznia w tawie wynoszacej powyzej 10 cm tawe nalezy wykonaé dwuwarstwowo,
zageszczajgc poszczegolne warstwy.

5.8. Podsypka cementowo-piaskowa pod betonowg kostka brukowa

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to grubo$¢ podsypki powinna wynosi¢ po
zageszczeniu 5 cm, a wymagania dla materiatdw na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.4. Dopuszczalne
odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio
zwilzonym podtozu, przy zachowaniu:

— wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
— wytrzymato$ci na sciskanie nie mniejszej niz R; = 10 MPa, Ry = 14 MPa.

Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4
m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym zageszczarkami
wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy
ja pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubosé podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze
wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawag musi by¢ zakofnczone przed rozpoczeciem wigzania
cementu w podsypce.

5.9. Ukladanie obramowania lub opaski z betonowych kostek brukowych

Ksztaft, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.3 oraz desen ich uktadania
(przykfady podano na rys. 2.) powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST, a w przypadku braku
wystarczajgcych ustalenn Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje do zaakceptowania Inzynierowi.

UtoZzenie utwardzenia z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywaé przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w
granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢
materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papg itp.).

Warstwa utwardzenia z kostki powinna by¢ wykonana z elementdw o jednakowej grubosci. Na wiekszym
fragmencie robét zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg
rézne odcienie wybranego koloru kostki.



Ukfadanie kostki zaleca sie wykonywac recznie. Ukfadanie kostek powinni wykonywac¢ przyuczeni brukarze.
Kostke ukfada sie okoto 1,5 cm wyZej od projektowane] niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza
sie.

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczyc
prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia
kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robdt, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce
piaskowej nalezy rozebraé i usung¢ wraz z podsypka.

Ubicie kostek nalezy przeprowadzi¢ za pomocag zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa
sztucznego.

Po ubiciu wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. Po
utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa, spetniajgcg wymagania pktu 2.4 b).

Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca sie przygotowaé w betoniarce, w sposob zapewniajacy jej
wystarczajgcg pltynnos¢. Spoiny mozna wypeti¢ przez rozlanie zaprawy na warstwe kostek i nagarnianie jej w
szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna byc¢
oczyszczona i dobrze zwilzona wodg. Zalewa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkami.

Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny
dylatacyjne, wktadajac zwiniete paski papy, zwitki z workéw po cemencie itp. Po wypetnianiu spoin zaprawg
cementowo-piaskowg utwardzenie z kostek nalezy starannie oczysci¢; szczegdlnie dotyczy to kostek kolorowych.

W przypadku uktadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-
piaskowg, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach zgodnych z dokumentacjg
projektowg lub ST wzglednie nie wiekszych niz co 8 m. Szerokos$¢ szczelin dylatacyjnych powinna umozliwia¢
przejecie przez nie przemieszczen wywotanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim, lecz nie
powinna by¢ mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te powinny by¢ wypetnione trwale zalewami i masami okreslonymi w pkcie
2.4c). Sposob wypetnienia szczelin powinien odpowiada¢ wymaganiom SST D-05.03.04a [8].

Warstwe z kostek na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo-
piaskows, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w
stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uplywie od 2 tygodni (przy temperaturze Sredniej otoczenia nie nizszej niz
15°C) do 3 tygodni (w porze chiodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku.

Przy uktadaniu kostki brukowej zaleca sie korzysta¢ z ustalen SST D-05.03.23a [9].

5.10. Boczne umocnhnienie obramowania

Boczne umocnienie obramowania, zwykle z ttucznia, powinno by¢ wykonane w sposéb zalecony w punkcie
5.7.2.

5.11. Wykonanie zasypki gruntowej

Przestrzen zawarta pomiedzy obramowaniem lub opaskg a poboczem nalezy wypetni¢ miejscowym gruntem
przepuszczalnym, przydatnym do budowy nasypow. Warstwy gruntu nalezy wbudowywaé poziomo, zageszczajgc
ptytami wibracyjnymi do osiggniecia wskaznika zageszczenia 1,00. Przy wykonywaniu zasypki gruntowej nalezy
stosowac sie do wymagan SST D-02.00.00 [2].

5.12. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykoriczeniowe, zgodne z dokumentacjg projektowsg, ST lub wskazaniami Inzyniera dotyczg prac
zwigzanych z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkow terenowych, takie jak:
— odtworzenie przeszkdd czasowo usunigtych,
uzupetnienie zniszczonych w czasie roboét istniejgcych elementéw drogowych lub terenowych,
roboty porzadkujgce otoczenie terenu robét,
usuniecie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wlasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdét, okreslone przez
Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badar Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.



6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, kidre nalezy wykonaé w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie roboét

e . Czestotliwos -
Lp. Wyszczegolnienie robot ¢ badan Wartosci dopuszczalne
N iy . Wg pktu S i
1| hoizagel oot ganielerens | gz | dokumenag
13 prol a projektowej
. . Ocena
2 | Wykonanie podioza i koryta ciagta Wg pktu 5.5
3 | Podbudowa, tawa, podsypka Jw. Wg pktéw 5.6, 5.7, 5.8
Wykonanie obramowania lub opaski z
4 betonowej kostki brukowej Jw. Wg pktu 5.9
5 | Ew. umocnienie obramowania Jw. Wg pktu 5.10
6 | Wykonanie zasypki gruntowej Jw. Wg pktu 5.11
7 | Wykonanie robo6t wykonczeniowych Jw. Wg pktu 5.12
6.4. Dodatkowy zakres badan przy wykonaniu taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
a) zgodnosé profilu podtuznego goérnej powierzchni faw z dokumentacjg projektowa.
Profil podiuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweletg. Dopuszczalne odchylenia
mogg wynosi¢ £ 1 cm na kazde 100 m fawy,
b) wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwodch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy. Tolerancje
wymiarow wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowane;j,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowanej,
c) réwnosc gornej powierzchni taw.
Réwnos¢ gérnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwéch punktach, na kazde 100 m tawy,
trzymetrowej taty. Przedwit pomiedzy gorng powierzchnig tawy i przytozong tatg nie moze przekraczaé¢ 1 cm,
d) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé + 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.

6.5. Badania wykonanych robét

Po zakonczeniu robd6t nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
— wyglad zewnetrzny wykonanego obramowania lub opaski, w zakresie jednorodnosci wygladu, prawidtowosci
wymiaréw poziomych i pionowych, poprawnosci utozenia kraweznikéw i ich spoin,
—  prawidtowo$¢ wypetnienia spoin w kraweznikach,
— jednolitos¢ utwardzonej powierzchni z betonowej kostki brukowe;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanego obramowania lub opaski.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty wyniki pozytywne.



8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
[0 wykonanie koryta,
— wykonanie tawy, podbudowy, podsypki.

Odbior tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1]
oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m obramowania lub opaski obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— przygotowanie podioza i koryta,
— dostarczenie materiatoéw i sprzetu,
— ew. wykonanie tawy, podbudowy, podsypki,
— wykonanie obramowania lub opaski z betonowej kostki brukowej wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST i
specyfikacji technicznej,
— zasypke gruntowa,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuije:
— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
— prace towarzyszgce, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (SST)

1.  D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-02.00.00 Roboty ziemne
4. D-04.01.01 Dolne warstwy podbuddw oraz oczyszczenie i skropienie
+04.03.01
5. D-04.04.00 Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
+04.04.03
6. D-04.04.04 Podbudowa z ttucznia kamiennego
7. D-04.05.00 Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntéw lub kruszyw
+04.05.04 stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi
8. D-05.03.04a Wypetnianie zalewami szczelin w nawierzchni z betonu
cementowego
9. D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drdg i ulic
oraz placow i chodnikow
10.2. Normy
10. PN-EN 197-1 Cement - Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku
11.  PN-EN 206-1 Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnosé
12.  PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu
13. PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
14. PN-EN 13242  Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie

materiatéw stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym (W okresie przejSciowym
mozna stosowac PN-B-11111:1996 Kruszywa



mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka, PN-B-11112:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych, PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek)

15.  PN-EN 14188- Woypetniacze szczelin i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja

1 zalew na gorgco
16. PN-EN 14188- Woypetniacze szczelin i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja
2 zalew na zimno

10.3. Wymagania techniczne (zalecone do stosowania przez Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad w
dokumentac;ji projektowej oraz specyfikacji technicznej wykonywania i odbioru robét budowlanych)

17. Mieszanki niezwigzane do drég krajowych, WT-4 2010. Wymagania
techniczne

18. Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym do drég krajowych, WT-5
2010. Wymagania techniczne

11. ZALACZNIKI
ZALACZNIK 1
ZASADY STOSOWANIA OBRAMOWAN | OPASEK

Obramowania i opaski sg elementami drogowymi umiejscowionymi wzdtuz jezdni i drég lub chodnikow w celu:
— ochrony przed uszkodzeniem bocznych krawedzi konstrukcji nawierzchni,

— wzrokowego ograniczenia szerokosci powierzchni przeznaczonej dla pojazdéw lub pieszych oraz oddzielania
niejednolitych konstrukcyjnie powierzchni nawierzchniowych,
— optycznego prowadzenia ruchu.

Obramowanie stanowi obudowe krawedzi nawierzchni (przede wszystkim jezdni), zapewniajacg dobre boczne
oparcie dla poszczegdlnych warstw nawierzchni. Wzdtuz chodnika obramowanie mozna stosowaé przede wszystkim,
gdy petni ono funkcje ciggu pieszo-jezdnego.

Opaska jest rodzajem obramowania nawierzchni o matym obcigzeniu ruchu, ktérej podstawowym celem jest:
— oddzielenie jezdni lub chodnika od pobocza ziemnego,

— oddzielenie ré6znych rodzajow nawierzchni ulic, placéw, alei parkowych, chodnikéw od siebie,
— nadanie funkcji optycznego prowadzenia ruchu na jezdniach drdg i ciggéw pieszo-jezdnych.

Obramowania przy jezdni nie sg przeznaczone do ruchu pojazdéw, jednak ze wzgledu na mozliwosc
zjezdzania na nie pojazdow zaleca sie aby posiadaly one wytrzymatos¢ i statecznos¢ samej nawierzchni. Zapewnia
sie to np. przez zastosowanie tawy lub podbudowy pod obramowaniem. Dobre boczne oparcie dla warstw
nawierzchni mozna uzyska¢ przez wykonanie przy obramowaniu od strony pobocza warstwy ttucznia lub zwiru dobrze
zageszczonego.

Opaski majg tylko zadania wzrokowego ograniczenia ciggéw ruchowych i nie wymagajg rozwigzan
konstrukcyjnych odpornych na duze obcigzenia.

Obramowania i opaski powinny:

— zachowa¢ swojg statecznosé przy zjezdzaniu na nie pojazdéw (dotyczy obramowan),
— mieé regularng linie krawedzi,
— odrézniaé sie wyraznie wkasnym kolorem od koloru nawierzchni.



ZALACZNIK 2
RYSUNKI

Rys. 1. Typy betonowych kostek brukowych zalecanych do stosowania przy wykonywaniu obramowan i opasek

wzdtuz jezdni i chodnikow

Holland 0ld Town
Rys. 2. Przyktady sposobdéw utozenia betonowych kostek brukowych jako obramowan i opasek wzdiuz jezdni i
chodnikéw
Rzedy proste Desen Rzad kostki
réwnolegte Desen koszykowy w jodetke prostopadtej
do osi jezdni prostopadtg do osi jezdni

Rys. 3. Przyktady konstrukcji obramowan i opasek
a) Obramowanie z trzech rzedéw prostych betonowej kostki brukowej typu Holland, utozonej réwnolegle do osi jezdni
wraz z bocznym oparciem obramowania od strony pobocza z ttucznia lub zwiru
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b) Obramowanie z betonowej kostki brukowej typu Holland, utozonej prostopadle do osi jezdni wraz z bocznym
oparciem obramowania od strony pobocza z ttucznia lub zwiru
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c) Przekrdj poprzeczny obramowania z betonowej kostki brukowej typu Holland, utozonej prostopadle do osi drogi, na
tawie betonowej
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d) Przekrdj poprzeczny opaski przy chodniku z trzech rzedéw betonowej kostki brukowej typu Holland, utozonej
rownolegle do krawedzi chodnika

6 Betonowa kostka brukowa

|5 Podsypka cementowo-piaskowa




